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○○○○○工事　鉄筋探査

報告書作成年月日



1. 調査概要

1-1 測定方式
パルス電磁波レーダ方式（画面モニタ方式）

1-2 使用機器
ハンディサーチ   NJJ-95B （日本無線）

1-3 測定原理
電磁波レーダ装置（以下装置）よりコンクリート躯体内部へ電磁波の射出を行い、電気的特性
の異なる物質からの反射信号を受信し、埋設物の有無を確認します。
尚、上記動作を装置を躯体表面に対し平行移動させながら行い、電磁波の反射信号到達時間の
誤差や反射波の大きさから位置を算出、モニタに表示・出力します。

装置原理図

装置モニタ表示例

1-4 探査方法
測定場所を確認し、測定範囲にマーキング等を施した上で行います。
埋設物に対し直行となるよう装置を走査させ、データを収集します・
このとき、X軸方向・Y軸方向へ装置を走らせることにより、平面的なデータを作成します。
より細かい位置データを収集したい場合、探査ピッチを細かくし走査回数を増やします。

1-5 留意事項
以下の場合においては、正確なデータが取れない場合があります。
・かぶり厚が極めて浅い場合
・鉄筋のピッチが100mm以下の場合
・探査方向に対し、埋設物が直行していない場合
・鉄筋・空洞・その他、同一箇所に複数の埋設物がある場合
・躯体表面が滑らかでない場合

1-6 探査員
装置の走査・報告書の作成については、社外研修（メーカートレーニング）及び社内研修
修了者とし、社内基準をクリアした者とします。
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高橋 善人(有)ティーエフサービス

鉄筋位置
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探査ポイント①（X軸方向）

ID 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
距離(m) 0.01 0.305 0.605 0.935 1.22 1.505 1.805 2.095 2.365 2.65 2.885 3.13 3.41
深さ(cm) 5.5 6 6 5.4 5.2 4.7 4.7 3.8 3.2 3.5 3.6 3.3 4.1

探査ポイント①

探査方向

探査状況

探査終点 探査始点














